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Drahtgewindeeinsdtze UNF — Abmessungen nach DIN 8140
UNF 1,0D 15D 20D 25D 30D F
T D B T D B T D B T D B T D E min. max.
2x64 0.086 0456 0141 0429 0199 0184 0472 0242 0227 0215 0285 0270 0258 0328 0343 0410 0149
3 %56 0.08% 0179 0161 0148 0228 0210 0198 0278 0260 0248 0328 030 0287 0377 0358 0131 046
4 %48 0112 0206 0185 0168 0262 0241 0224 0318 0297 0280 0374 0353 0.33% 0430 0408 0147 0962
5xdd 0125 0227 0205 0168 0290 0268 0250 0352 0330 0312 0414 0382 0375 0477 0455 0963 0178
B x40 0138 0250 0225 0207 0319 0294 0276 0383 0363 0345 0457 0432 0414 0526 0501 0473 0183
Ex 36 0164 0289 0261 0246 0571 0343 0328 0453 0425 0410 0535 0507 0402 0617 0580 0204 0224
10%32 0190 0331 0200 0285 0426 03594 0380 05 04380 0475 0616 0584 0570 0741 0679 0238 D256
1d X 28 0250 0411 0375 0375 0536 0500 0500 0651 0625 0625 0786 0750 0750 0811 0875 03068 0326
516X 24 0312 0500 0456 0469 065 0615 0625 0B12 0771 0761 0859 0827 0837 1125 1083 0380 0400
38 %24 0375 0562 0521 0562 0750 0706 0750 0837 0896 0837 1125 1083 1125 1312 1271 0448 0488
THEx 20 0437 0662 0612 065 068 0831 0875 1100 1050 1.084 1319 1269 1.312 1537 1486 0524 0549
12 %20 0500 0725 0675 0750 0675 0925 1000 125 1475 41250 1475 1425 1500 1725 41675 0592 067
B % 18 0.562 DE12 0757 0844 1084 1038 1425 1575 130 1406 1656 1501 1867 1837 1882 0666 D63
SEx18 0.625 O0E7S 0819 0857 1187 1132 1250 1.500 1444 1562 1B12 1757 1875 2125 2068 0733 0758
34 x 16 0750 1031 0860 1125 1406 1344 1500 1781 1718 1875 2156 2084 2250 2531 2460 0ETE 0.OM
TiEx14 0875 1196 1125 1312 1634 1582 1750 2071 2000 2167 2508 2437 2625 2048 2875 1.021 1051
1" %12 1000 1375 1292 1500 1675 1792 2000 2375 2292 2500 2E7S 2792 3000 3375 3292 1169 1199
1458 112 1425 1500 1417 41887 2062 1979 2250 2635 2542 2812 3487 3404 3375 3750 3667 1304 1334
144 0 12 1250 1625 1542 1875 2250 2467 2500 2675 2792 3425 3500 3417 3750 4125 4042 1439 1469
1308 112 1375 1750 1667 2062 2437 2354 2750 3125 34M2Z 3437 3E12 3720 4125 4500 4417 1575 1610
102 12 1500 1675 1792 2250 2625 2542 3000 3375 3292 3750 4925 4042 4500 4675 4792 1710 1745
Pl Sollbruchstelle
i // ; 7 F1l Predetermined Breaking Point
7
/ TBD
v
¥ /z
PiLL / |
= - 1
t L] £
Mitnehmerzapfen
Tang
P Der Gewindeeinsatz muss 1/4 — 1/2 Umdrehungen unter der Oberfliche sitzen.
T Lange des Gewindeeinsatzes im eingebauten Zustand
B Gewindetiefe mit Anschnitt
D Mindesttiefe des Kernloches, ohne Spitze
F Aulendurchmesser des Gewindeinsatzes vor dem Einbau
preitec GmbH sales@preitec.ch Telefon +41 44 975 11 11
Industriestrasse 12 www.preitec.ch Fax +41 44 97511 12

8625 Gossau ZH



