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never turn bhack

SCHNITTGESCHWINDIGKEITEN UND SCHMIERUNG/KUHLUNG

Schnittgeschwindigkeiten
Die Schnittgeschwindigkeiten fiir Gewindebohrer sind abhiingig von verschiedenen Fatoren:
- bearbeitendes Material
- Gewindebohrergeometrien
- Kiihlmittel oder Schmierstoff
- UsW.

Die Schnitteschwindigekiten finden Sie in den Artikelbezeichnungen der jeweiligen Gewindebohrer.

Schmierung und Kiihlung
Um den Werkzeugen eine lingere Standzeit zu ermdglich und bessere Ergebnisse zu erreichen empfehlen sich folgende Arten
der Kiihlung und Schmierung:

Trocken und Druckluft
- Grauguss
- (gekiihlte) Druckluft wird eingesetzt um Spiine besser zu fordern

Emulsion
- Wird hauptséchlich in der Gewindebearbeitung verwendet

Gewindeschneidil
- Erzielt hervorragende Gewindeoberflichen und Standzeiten der Werkzeuge

Gewindeschneidpaste

- Zum Gewindeformen geeignet

- vorteilhaft bei waagrechter Schneidrichtung

- fiir groBe Abmessungen und Durchgangslicher

MMS - Minimalmengenschmierung
- Kiithlung durch Luft-Olgemisch

preitec GmbH sales@preitec.ch Telefon +41 44 975 11 11
Industriestrasse 12 www.preitec.ch Fax +41 44 975 11 12
8625 Gossau ZH



